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4 .  P i s t o n  d e  m a i t r e  c y l i n d r e  ( F i g .  1 4 _ 1 1 )
M e s u r e r  a v e c  p r é c i s i o n  l , a l é s a g e  d u

c o r p s  d e  m a i t r e  c y l i n d r e  à  l , a i d e  d , u n e
Jauge à  compara ieur  e t  le  d iamèt re  du
p i s t o n  à  l ' a í d e  d , u n  p a l m e r .  S i  l e  j e u
ent re  le  p is ton  e t  l ,a lésage es t  supér ieur
à  0 .115 mm les  p ièces  usées  do ivent  é t re
r e m p l a c é e s .

Fig. 14-11 Corps de maitre cylindre
Jauge à comparateur

5.  Vér i f ier  le  jo in t  du p is ton de répar t i -
teur .  S ' i l  est  endommagé i l  do i t  é t re
remplacé.

6.  Vér i f ier  l 'é ta t  des tuyauter ies hydrau-
l iques;  s i  e l les sont  endommagées,  e l les
doivent  é t re remolacées.

d .  Remon tage
1.  Avant  de remonter  les pat ins A et  B,
app l i que r  une  l égè re  quan t i t é  de  g ra i sse
spéc! f iee 10,3 à 0,5 gr ;  sur  le  répar t i teur .
(voir Fig. 14-12)

Au  mon tage  des  pa t i ns .p rend re  so in  de
ne pas met t re de gra isse sur  les sur faces
de f re inage.  La gra isse ser t  a  év i ter  que
la poussière et  l 'eau arr ivent  aux sur faces
de frottement et a Iubrif ier ces surfaces
pour  assu re r  un  doux  fonc t i onnemen i
des pat ins.
Nota :  Ut i l iser  de la  gra isse d,étan-

ché i té  aux  s i l i cones  (gamme de  tem-
pérature de - 55o à 200"C). Ne pas
u t i l i se r  de  g ra i sse  au  mo lybdène  ap -
pe lée  g ra i sse  de  f re in .

Z .  Remon te r  l es  p ièces  du  répa r t i t eu r  e t
f ixer  ce lu i -c i  sur  la  fourche avant .

3.  Monter  la  roue avant  (vo i r  pages 125
et 126y.

4.  Purge du système de f re inage
Les f re ins doivent  è t re purgés avec be-

aucoup de so in comme tout  les t ravaux
ef fec tués  sur  Ie  c i rcu i t  de  f re inage;  ce t te

purge do i t  è t re  réa l i sée  lo rsque Ie  lev ie r  dev ien t  mou ou é las t ique ou  s i  la  course  es t
t rop  impor tan te .  ce t te  opéra t ion  es t  mieux  réa l i sé  par  deux  mécan ic iens .
a '  En lever  le  capuchon pare-pouss iè re  de  la  purge  e t  f i xer  un  tube de  purge.  (F ig .
14-13)
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Fig. 14-13 ,1) Tuyauterie de purge


