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Fig. 7-11 @ Bougie @ Appareil de nettoyage

Cependant ,  les types su ivants peuvent
èt re ut i l isés dans des condi t ions de fonc-
t ionnement  d i f ferentes.  (F ig.  7-10)

b .  D é m o n t a g e

1.  En lever  tous  les  corps  é t rangers  au tour
des  boug ies  en  souf f lan t  à  l ' a i r  compr imé.

2 .  Débrancher  le  capuchon du  cab le
haute  tens ion  e t  en lever  la  boug ie  au
moyen de  la  c lé  a  boug ie  p révue dans
l a  t r o u s s e  a  o u t i l s .

c .  Vér i f i ca t ion

1 .  E x a m i n e r  c h a q u e  b o u g i e  e t  r e c h e r c h e r
les  é lec t rodes  t rès  usées ,  les  i so lan ts  en
porce la ine  br ises  ou  c raqués.  L 'é ta t  des
b o u g i e s  e t  l e s  r e m è d e s  s o n t  i n d i q u e s
c i -d  esso u  s .

2 .  La  mei l leure  faqon de  ne t toyer  une
boug ie  es t  d 'u t i l i se r  un  appare i l  de  ne t to -
yage des  boug ies ;  cependant ,  s i  l ' on  ne
c i i spose pas  de  ce t  appare i l ,  un  résu l ta t
sa t is fa isan t  peut  è t re  ob tenu en  u t i l i san t
u n e  b r o s s e  m e t a l l i q u e  o u  u n e  a i g u i l l e
r ig ide  pour  en lever  les  dépots ,  pu is  en
lavant  a  l ' essence.  (F ig .  7 -11)

3 .  Après  avo i r  e f fec tué  les  vér i f i ca t ions  du
paragraphe 2 ,  règ le r  l ' écar tement  des
electrodes entre 0,6 et 0,7 mm. Cet écarte-
ment  se  mesure  au  moyen d 'un  jeu  de
ca les .  Le  rég lage s 'e f fec tue  en  courbant
l 'e lectrode negat ive (masse).  (Fig. 7-12\

4 .  Examiner  le  ta raudage de  la  cu lasse e t
ne t toyer  avant  de  remonter  les  boug ies .
Les  marques  de  cor ros ion  peuvent  è t re
en levées  au  moyen d 'un  ta raud de
12 mm x '1,25 mm et d 'une pet i te brosse
m e t a l l i q u e .
N o t a :
1 .  N e  i a m a i s  e s s a y e r  d ' u t i l i s e r  u n e

boug ie  dont  le  type  ne  cor respond
pas aux  tempéra tures  d 'u t i l i sa t ion .

2 .  Ne pas  essayer  de  sècher  ou  d 'en-
l e v e r  l a  c a l a m i n e  d ' u n e  b o u g i e  p a r
bru lage.
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Fig. 7-12 @ Ecartement des électrodes


