
3. MECAN'QUE DU MOTEUR

soupape d 'admiss ion et  d 'échappement  est  compr is  ent re 6,60 et  6 ,61 mm.
2.  Mesure de la  largeur  du s íège de soupape et  du faux-rond de la  soupape

Placer  la  soupape sur  un vé et  ver i f ier  le  faux-rond au moyen d,un comparateur ,  S i
le iaux-rond est supérieur à 0,05 mm, ra soupape doit ètre remplacée. (Fig. 3_50) En
outre,  mesurer  la  largeur  de la  sur face d 'appui  de la  soupape et ,  s i  e l le  est  supér ieure

.à '  2 ,0 mm, remplacer  la  soupape.  Cependant ,  s i  la  soupape ne s 'appl ique pas uni formé-
ment  sur  son s iège,  ce dern ier  do i t  è t re
révisé au moyen d'une fraise pour siège
de soupape. La procédure de fraisage des
s ièges de soupape est  ind iquee sur  la
Fig.  3-51.  La f  ra ise pour  in tér ieur  de
s iège de soupape rect i f ie  le  fond du
siège,  la  f ra ise pour  par t ie  supér ieure de
siège de soupape rect i f ie  le  haut  du
s iège (cóté chambre de combust iont .  En-
f i n  une  f ra i se  a  90 'es t  u t i l i see  pou r
recti f ier le siège proprement dit.  La lar-
geur  f in ie  du s iège de soupape doi t  è t re
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comprise entre , l  et 1,3 mm. Après avoir effectué ces opérations, empfoyer une pàte a
rÓder  pour  rÓder  la  soupape avec le  nouveau s iège.  Appl iquer  une lègèrecouche
d'hui le  sur  la  t íge de soupape avant  de remonter  cet te  dern ière dans la  cu lasse;  u t i l iser
l'outil de montage n" 0703'1-30001 et 02031-30010.
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