| nfor mationsgénérales

Pointsdegraissage/étanchéité

dallumage
Surface portantede passefil de|'alternateur
Filetages du capteur thermique

Surface portante de l'oeilleton du générateur dimpulsions

[ Moteur
Emplacement Matériau Remar ques
Surface conjuguée (supérieure et inférieure) du carter Joint liquide (Voir page 10-5)
moteur
Surfaces de joint plat du couvercle de carter moteur - cté Enduire la zone commeillustréeci-contre
droit
Surfaces de joint plat du couvercle de carter moteur - coté Enduirela zone commeillustrée ci-contre
gauche
Ne pasenduire de produit d'étanchéité la téte
du filetage, commeillustréci-contre.
3—4mm
Partiessemi-circulairesde laculasse Produit d'étanchéité

Ne pas enduire de produit d'étanchéité la téte
du capteur d'étanchéité
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