Als de contactpunt opening van 0,35 mm bereikt is, mcet de mon:
tageplaat weer vast gezet worden waarma opnieuw gemeten moet warden
om te controleren of bij het vastzetten de atstand nmiet gewijzigo 1s.

Draai het vliegwiel ru tot her merkteken « F o op het vliegwiel
tegenover de inkeping op de rand van het carter staat. Op dit ogenblik
moeten de contactpunten beginnen te openen. Als dit niet precies uitkomt
en de contactpunten openen iets vroeger of later, moet het juiste tijdstip
gevonden worden door de montageplaat van de contacthamer iets naar links
of rechts te draaien, Dit is de enige manier van afstellen omdat de spoe-
lenplaat zelt niet verdraaibaar is

Als de contactpunten voar « F » openen staat de ontsteking te vroeg,
als de contactpuntien na « F » openen staat de ontsteking te laat.

Dt eigenlijke contactpunt opening ligt tussen 0,30 en 0,40 mm
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Mevrkickena voor faf r:jn'l!n'l!-'il varn cule gndafebetivg  on reerelem Vaw dbe o afslarad
fusers oo conbecben van de onderbroker (0 100, O 110 o 144,

Het afstellen moet zeer nauwkeurig worden uitgevoerd daar de pros-
tatic van de moter hiervan in grote mate athankelijk is.

CILINDERKOF EN TUIMELAARHUIS
Hiervoor gelden dezelfde instructies als voor modellen C 100 en © 102,



